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VRUT SE ZAPUSTNOU HLAVOU

SPICKA SAW

Specialni samovrtny hrot s pilovitym zavitem (hrot SAW), ktery reze vlak-
na dreva, ¢imz usnadnuje pocatecni zabér a nasledny prunik.

ZVETSENY ZAVIT

Prodlouzena délka zavitu (60 %), jez zarucuje optimalni stazeni spoje a

vSestrannost pouziti.

SOFTWOOD

Optimalizovanad geometrie pro dosazeni maximalnich vykonnostnich
parametrl u nejbéznéjsino stavebniho dreva.
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MATERIAL

ZN  uhlikova ocel s galvanickym

Elramy pozinkovanim
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OBLASTI POUZITI

e desky s dfevénym zakladem

o drevotfiskové desky a MDF desky
e tvrdé drevo

¢ lamelové dfevo

e CTLalVL



TIMBER ROOF

Rychly pocatecni zabér vrutu umoznuje vytva-
fet bezpecné strukturalni spoje v jakychkoliv
podminkach montaze.

SIP PANELS

Rada rozmérl je specialné navrzena pro po-
uziti spojovacich prvku ve strednich a velkych
konstrukénich prvcich, jako jsou lehké desky a
prkna, az po SIP a sendvicoveé panely.
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I KODY AROZMERY

d, KOD L b A ks. d, KOD L b A ks.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HBSS550 50 30 20 200 HBSS880 80 52 28 100
HBSS560 60 35 25 200 HBSS8100 100 60 40 100
5 HBSS570 70 40 30 200 HBSS8120 120 80 40 100
TX25 HBSS580 80 50 30 100 HBSS8140 140 80 60 100
HBSS5100 100 60 40 100 HBSS8160 160 %0 70 100
HBSS8180 180 90 90 100
HBSS5120 12060 60 100 HBSS8200 200 100 100 100
HBSS660 60 35 2> 100 HBSS8220 220 100 120 100
HBSS670 70 40 30 100 'rx84o HBSS8240 240 100 140 100
HBSS680 80 50 30 100 HBSS8260 260 100 160 100
HBSS690 90 55 35 100 HBSS8280 280 100 180 100
HBSS6100 100 60 40 100 HBSS8300 300 100 200 100
HBSS6120 120 75 45 100 HBSS8320 320 100 220 100
HBSS6140 140 80 60 100 HBSS8340 340 100 240 100
6 HBSS8360 360 100 260 100
Tx30 HBSS6160 160 20 70 100 HBSS8380 380 100 280 100
HBSS6180 160 100 80 100 HBSS8400 400 100 300 100
HBSS6200 200 100 100 100
HBSS6220 220 100 120 100 I SOUVISEJ I’BI’ VYRUBKY
HBSS6240 240 100 140 100
HBSS6260 260 100 160 100 , HUS
HBSS6280 280 100 180 100 ‘ % OBROBENA PODLOZKA
HBSS6300 300 100 200 100 = viz str. 68
I ROZMERY A MECHANICKE VLASTNOSTI
d{ 22@ 9o
N4 |
L
ROZMERY
Pramér vrutu d, [mm] 5 6 8
Primeér hlavy dy [mm] 10,00 12,00 14,50
Prumér jadra d, [mm] 3,40 3,95 5,40
Pramer stopky dg [mm] 3,65 4,30 5,80
Tloustka hlavy ty [mm] 3,10 4,50 4,50
Pramér predvrtanit dy [mm] 3,0 4,0 5,0
(1) U materialt s vysokou hustotou se doporucuje pfedvrtani podle druhu dieva.
CHARAKTERISTICKE MECHANICKE PARAMETRY
Pramér vrutu d, [mm] 5 6 8
Pevnost v tahu frensk KNI 8.0 12,0 19,0
Moment kluzu My INm] 6,0 10,0 20,5
Parametr odolnosti vici vytazeni faxk  IN/mm2] 12,0 12,0 12,0
Mérna hmotnost Pa [kg/m3] 350 350 350
Parametr protlaceni hlavy freadx [N/mm2] 13,0 13,0 13,0
Mérna hmotnost Pa [kg/m3] 350 350 350
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MINIMALNI VZDALENOSTI PROVRUTY NAMAHANE STRIHEM

O vruty zasroubované BEZ predvrtani Pk < 420 kg/m3
F s a=0° N \ a=90°
d; [mm] 5 6 8 d;  [mm] 5] 6 8
a;  [mm] 12.d 60 72 96 a; [mm] 5.d 25 30 40
a, [mm] 5.d 25 30 40 a, [mm] 5-d 25 30 40
azy [mm] 15.d 75 90 120 azy [mm] 10-d 50 60 80
az. [mm] 10-d 50 60 80 azc [mm] 10-d 50 60 80
agy [mml 5.d 25 30 40 agy [mml 10-d 50 60 80
agc [mml 5.d 25 30 40 agc [mml 5-d 25 30 40

a = Uhel mezi silou a smérem vlaken
d = dq = prameér vrutu vrutu

@ vruty zasroubované S predvrtanim

F N a=0°
d;  [mm] 5 6 8 d;  [mm] 5| 6 8
ag [mm] 5.d 25 30 40 ag [mm] 4.d 20 24 32
a, [mm] 3-d 15 18 24 a, [mm] 4.d 20 24 32
az [mm] 12.d 60 72 96 az [mm] 7-d 35 42 56
azc [mm] 7-d 35 42 56 azc [mm] 7-d 35 42 56
az [mml 3.d 15 18 24 agy [mml 7-d 35 42 56
agc [mm] 3-d 15 18 24 agc [mml 3-d 15 18 24
a = uhel mezi silou a smérem vlaken
d = dq = prameér vrutu vrutu
namahana koncova cast nenamahana koncova ¢ast namahana hrana nenamahana hrana
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

Q

Q

POZNAMKY na strané 49.

UCINNE CiSLO PROVRUTY NAMAHANE STRIHEM

Unosnost spoje zrealizovaného nékolika vruty stejného typu a velikosti muze byt mensi nez
soucet unosnosti jednoho spojovaciho prostfedku.

Pro fadu n vrutu uspofadanych rovnobézné se smérem vldken ve vzdalenosti a, je charakteris-
ticka unosnost rovna:

R R

ervk = Mer™ Myk

Hodnota ng je uvedena v nasledujici tabulce jako funkce n a a;.

al(*)
4-d 5-d 6-d 7d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14-d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
" S 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*)pro stredni hodnoty ay je mozné proveést linearni interpolaci.
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I STATICKE HOONOTY CHARAKTERISTICKE HODNOTY

EN 1885:2014

STRIH TAH
rozméry drevo-drevo deska-dievo LG L B vytazeni zavitu plotacel
tenka deska silna deska hlavy
=4 i [EEEE == mme= ) T
== K ;
] I , 1
b = _ % — = e = -7 = H =
o, j : : : .

d; L b A Ry,90,k Span Rvk | Serate Ry SpLATE Ry k Rax,90, Rhead k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN]
50 30 20 1,18 1,44 1,48 2,06 1,94 1,40

60 35 25 1,27 1,44 1,68 2,14 2,27 1,40

70 40 30 1,37 1,44 1,76 2,22 2,59 1,40

5 18 2,5 5

80 50 30 1,37 1,44 1,92 2,38 3,24 1,40

100 60 40 1,46 1,44 2,08 2,55 3,89 1,40

120 60 60 1,46 1,44 2,08 2,55 3,89 1,40

60 35 25 1,62 1,85 2,00 2,83 2,72 2,02

70 40 30 1,75 1,85 2,30 2,93 3,11 2,02

80 50 30 1,75 1,85 2,49 3,12 3,89 2,02

90 55 35 1,86 1,85 2,59 3,22 4,27 2,02

100 60 40 1,98 1,85 2,69 3,32 4,66 2,02

120 75 45 2,03 1,85 2,98 3,61 5,83 2,02

140 80 60 2,03 1,85 3,05 3,71 6,22 2,02

6 160 90 70 2,03 18 1,85 3 3,05 6 3,90 6,99 2,02
180 100 80 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02

200 100 100 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02

220 100 120 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02

240 100 140 2,03 1,85 3,05 4,10 7,77 2,02

260 100 160 2,03 1,85 3,05 4,10 7,77 2,02

280 100 180 2,03 1,85 3,05 4,10 7,77 2,02

300 100 200 2,03 1,85 3,05 4,10 777 2,02

80 52 28 2,46 2,65 3,29 4,77 5,39 2,95

100 60 40 2,75 2,65 3,97 4,98 6,22 2,95

120 80 40 2,75 2,65 4,49 5,50 8,29 2,95

140 80 60 3,16 2,65 4,49 5,50 8,29 2,95

160 90 70 3,16 2,65 4,75 5,75 9,32 2,95

180 90 90 3,16 2,65 4,75 5,75 9,32 2,95

200 100 100 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95

220 100 120 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95

8 240 100 140 3,16 18 2,65 4 4,84 8 6,01 10,36 2,95
260 100 160 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95

280 100 180 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95

300 100 200 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95

320 100 220 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95

340 100 240 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95

360 100 260 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95

380 100 280 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95

400 100 300 3,16 2,65 4,84 6,01 10,36 2,95

POZNAMKY a HLAVNI PRINCIPY na strané 49.
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STATICKE HODNOTY
HLAVNJ PRINCIPY

Charakteristické hodnoty jsou dany normou EN 1995:2014.
Konstrukéni hodnoty se ziskaji z charakteristickych hodnot nasledujicim
zpusobem:

Rk
R = k “mod

d VM

Koeficienty yp a kg musi byt pouzity v souladu s platnymi predpisy pou-
Zitymi pro vypocet.

Hodnoty mechanické pevnosti a geometrie vrutu v jsou v souladu s ozna-
¢enim CE podle EN 14592.

Dimenzovani a kontrola dfevénych prvku, desek a ocelovych desek se pro-
vadi zvlast.

Charakteristické hodnoty pevnosti ve stfihu byly stanoveny pro vruty, které
jsou zasroubovany bez predvrtani; v pripadé zasroubovani vrutt s predvr-
tanim je mozno dosahnout vys$si hodnoty pevnosti.

Rozmisténi vrutt se provede za dodrzeni minimalnich vzdalenosti.

Charakteristicka pevnost ve stfihu byla vyhodnocena pro OSB3 nebo OSB4
desky v souladu s EN 300 nebo pro drevotriskové desky v souladu s EN 312
s tloustkou Span-

Charakteristickd odolnost proti vytazeni byla vyhodnocena s ohledem na
délku zasroubovani rovnajici se b.

Charakteristicka Unosnost v protlaceni hlavy byla vyhodnocena na dreve-
ném prvku.

Pro spoje ocel-dfevo je obvykle zavazna pevnost oceli v tahu vzhledem k
oddéleni nebo proniknuti hlavy.

POZNAMKY

Charakteristickd pevnost ve stfihu pro spoje drevo-drevo byla vyhodnoce-
na pfi uhlu € 90° mezi vldkny druhého prvku a spojovacim prvkem.

Charakteristicka pevnost ve stfihu pro spoje deska-drevo a ocel-drevo byla
vyhodnocena pfi uhlu € 90° mezi vlakny dfevéného prvku a spojovacim
prvkem.

Hodnoty uvedené v tabulce nezavisi na uhlu sila - vlakno.

MINIMALNIi VZDALENOSTI
POZNAMKY

Minimalni vzdalenosti jsou v souladu s normou EN 1995:2014.

V pfipadé spoje ocel-dfevo mohou byt minimalni vzdalenosti (aq, ay) vyna-
sobeny koeficientem 0,7.

Charakteristickd pevnost ve stfihu u desky byla vyhodnocena s pouzitim
tenke desky (Sp_ aTg = 0.5 dq) a tlusté desky (Sp| aoTg = d1).

Charakteristicka odolnost proti vytazeni byla vyhodnocena pfi uhlu € 90°
mezi vlakny difevéného prvku a spojovacim prvkem.

Ve fazi vypoctu byla brana v tvahu objemova hmotnost dievénych prvku
rovnajici se py = 385 kg/m3.

Pokud jde o jiné hodnoty py, tabulkové hodnoty pevnosti (stfih dfevo-dre-
Vo, stfih ocel-drevo a tah) lze pfevést pomoci koeficientu Kyens-

Rk 78 kdens,v 'R\/,k
R axk kdens,ax‘ ax.k
R headk ~ kdens,ax ) Rhead,k

Pk 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m?3]

C-GL  C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensy 090 098 100 102 105 105 1,07

I enstae 0,92 0,98 1,00 1,04 1,08 1,09 1,11

Takto stanovené hodnoty pevnosti se mohou z bezpecnostnich duvodu lisit
od hodnot ziskanych presnym vypoctem.

» Vpfipadé spoje panel - dfevo mohou byt minimalni vzdalenosti (aq, a,) vy-

nasobeny koeficientem 0,85.
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